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1. Materialy pouzivané pro vystavbu vodovodu

1.1. Tvarna litina

Jako zakladni material pro vystavbu vodovodniho potrubi u VAK HK se pouzivaji trubni systémy z
tvarné litiny dle CSN EN 545 (s minimalni pevnosti v tahu 420 MPa). V ramci jedné lokality (stavby) se
preferuje dodavka trub a tvarovek od jednoho dodavatele a to vyrobce trub.

Spoje trub, tvarovek a pfislusenstvi se pouzivaji pfednostné hrdlové, nahradou za betonové kotevni
bloky hrdlové spoje zamkové zajiStované navarkem, ozuby, zajiStovaci pfirubou nebo tahovou
spojkou. U prechodll na armatury se pouzivaji spoje pfirubové, preferuji se pfiruby otocné a tésnéni s
kovovou vlozkou. Srouby pro pFirubové spoje se pouzivaji nerezové. Tvarovky na litinovém potrubi se
pouzivaji dle CSN EN 545 litinové hrdlové nebo piirubové s ochranou vnéjsiho i vnitfniho povrchu
odpovidajici ochrané potrubi.

Vzdy musi byt proveden korozni prizkum, posouzeni agresivity padniho prostfedi a na zakladé jeho
zavér( navrzena vhodna vnéjsi ochrana proti korozi.

Potrubi musi lezet celym télem na urovnaném dné a pod hrdly musi byt vyhloubeny montazni jamky.
Pokud se vykop nachazi v silné kamenitém ¢i skalnatém terénu, kde nelze dodrzet pfesné rovinnost
dna vykopu, je nutné dno vykopu o 10 cm prohloubit proti projektované niveleté potrubi a loze
nésledné upravit do potfebné roviny materidlem, napf. prohozenou zeminou z vykopu (dodrzet
velikost zrna obsypu). Z6nu obsypu Ize provadét materialem, napf. z vytézené zeminy, pfi dodrzeni
podminek zrnitosti obsypu: standardni ochrana 0-32/16 mm jednotlivé zrno 63/32 mm, speciélni
ochrana vrstvou PE/PUX: 0-6/4 mm jednotlivé zrno 12/8 mm, vrstvou ZMU: 0-63 mm jednotlivé zrno
100 mm. Z6na zasypu neni limitovana velikosti zrna.

Pozadované provozné—technické parametry:

« tlakova tfida: min. C 40 pro DN 80 - 300 mm
min. C30 pro DN 350 - 600 mm
min. C25 pro DN 700 - 2000 mm

(tlakova ftfida ,C* odpovida Cciselné dovolenému provoznimu hydrostatickému tlaku
v barech pro nasuvné hrdlové spoje PFA s koeficientem bezpecnosti 3 podle CSN EN
545, pro nasuvné zadmkové spoje bude upfesnéna vyrobcem trub podle DN)

* pfipustné dimenze: DN 80 — DN 2000 mm, preferovana normalizovana délka min. 6 m

» vnitfni ochrann vrstva:
o cementova, odstfedivé nanasena vystylka dle CSN EN 545 ze siranovzdorného
a/nebo vysokopecniho cementu dle CSN EN 197-1 s ES certifikdtem oznagenim
shody CE. Voda pouzita pro vyrobu cementové smési musi odpovidat smérnici o
pitné vodé 98/83/ES v souladu s CSN EN 545,
o polyuretanova (PUR), stfikany polyuretan dle CSN EN 15655
o epoxidova, termoplasticky polymer

* vnéjsi ochranna vrstva:

o zesilena standardni DN 80 — 2000 mm podle CSN EN 545 Pfiloha D.2.2. (vrstva
zarové nanasené slitiny zinku a hliniku s dal§imi kovy nebo bez nich v mnozstvi min.
400 g/m2 s kryci vrstvou, pfednostné bez VOC a BPA,

o zesilend specialni (ve vyrobé aplikovana vrstva extrudovaného polyetylenu dle CSN
EN 14628 nebo vrstva stfikaného polyuretanu dle CSN EN 15189, vrstva cementové
malty vyztuZené vldkny dle CSN EN 15542, kompletace a ochrana vnéj$i povrchové
ochrany v misté spoje trub a tvarovek: prekryti elastomerovou nebo
thermosmrstitelnou manzetou)
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* tepelnaizolace z polyuretanové pény s kryci plastovou PE-HD, vinutou ocelovou
pozinkovanou nebo nerezovou trubkou, v misté spoje trub a tvarovek: prekryti
elastomerovou, thermosmrstitelnou manzetou nebo plechovou objimkou)

» tésnéni spoje: tésnici krouzek EPDM

» predpokladana zivotnost trub v provozu: 100 - 150 let

Prehled vyhradnich dovozcu potrubi (napfiklad):

SAINT-GOBAIN PAM CZ s.r.o.

Pramyslova 1472/11

102 00 Praha 15

Ceska republika

Tel.: +420 720 823 503 (technické oddéleni), pam.technici@saint-gobain.com
www: pamlinecz.cz

Nazev a sidlo vyrobce:
SAINT-GOBAIN PAM, 21. avenue Camille Cavallier, F-54 705 PONT A MOUSSON, Francie

Misto vyroby:
1. SAINT-GOBAIN PAM, BP 129, F-54705 Pont a Mousson, Francie
2. SAINT-GOBAIN PAM, Avenue des Fonderies, F-54570 Foug, Francie
3. SAINT-GOBAIN PAM Deutschland GmbH, Saarbriicker Strasse 51, D-661 30 Saarbriicken,
Némecko

vonRoll hydro (cz) s.r.o.

RaGzovéa 1386

252 19 Rudna

Ceska republika

Tel.: +420 311 611 356

www: vonroll-hydro.world, duktus.cz

Nazev a sidlo vyrobce a misto vyroby:

VR production (Duktus) gmbh, Sophienstrasse 52-54, D-35576 Wetzlar, Némecko
Nazev a sidlo vyrobce:

vonRoll hydro (suisse) ag, Von-Roll Strasse 24, CH-4702 Oensingen, Svycarsko
a misto vyroby:

VR production (choindez) ag, Choindez 33, CH-2830 Courrendlin, évycarsko
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1.2. Polyetylén (PE)
Pro vodovodni potrubi se pouziva:

Vysokohustotni (linearni) PE, ktery vyrobci oznaéuji HDPE, nebo HD-PE, pfipadné PEHD v
pevnostnich skupinach PE 100 RC (min. pozadovana pevnost 10,0 MPa). Pfi vypoctu tloustky stény
potrubi musi byt pouzity bezpec€nostni koeficienty, zaruéujici dodrzeni v§ech technickych parametrd
potrubi po celou dobu zivotnosti 50 let. VSechny pevnostni skupiny HDPE jsou vzajemné svafitelné.
Spojovani potrubi se provadi polyflznimi svary, elektrotvarovkami, mechanickymi spojkami, u
prechodu na armatury nebo litinové tvarovky se pouzivaji spoje pfirubové. Svafovani potrubi muze
provadét pouze osoba s prisluSsnou kvalifikaci za pouziti svafovaciho aparatu s registracnim
zafizenim. Svarfovani elektrotvarovkami nebo spojovéani litinovymi tvarovkami (odbocky, ukonéeni a
pod.).

Nizkohustotni (rozvétveny) PE, ktery vyrobci oznacuji LDPE, LD-PE, PELD . Tento PE se neda
béznymi postupy svarovat s ostatnimi typy PE. Pouzije se pouze na pfipojky.

Pozadované provozné-technické parametry :

» tlakova tfida: PE 100 RC SDR 11 (PN16), SDR 17 (PN 10)

» pfipustné dimenze: 1“— DE 160 mm

* barevné provedeni: ¢erné s modrymi podélnymi pruhy, modré
* vnéjsi povrchova Uprava: zadna

« omezeni pro pokladku: -5° C (svéafeni), 0° C (odvijeni z navint)
+ hoflavost: skupina C3 dle CSN 73 0862

» pfedpokladana Zivotnost trub v provozu: min. 50 let

Piehled vyrobcu:

Nazev a sidlo vyrobce:
1.Uponor GmbH, Industriestr. 56, D-978437 Hassfurt, Némecko

2.GERODUR MPM GmbH, Schubert-Str. 6, 01844 Neustadt, Némecko
3.Fip - Formatura Iniezione Polimeri S.p.A., Lareter, Italia

Obchodni zastoupeni:

Plastika Pipes, trade s.r.o.
Jihlavska 823/78

CZ - 147 00 Praha 4

Tel: +420 244 460 668
www.plastikapipes.cz

WAVIN Ekoplastik, s.r.o.

Rude¢ 848

CZ — 277 13 Kostelec nad Labem
Tel: +420 326 983 111
www.wavin.com

Nazev a sidlo vyrobce a misto vyroby:

1. WAVIN Ekoplastik, s.r.0., Rude¢ 848, CZ — 277 13 Kostelec nad Labem

2. WAVIN Ekoplastik, s.r.o0., Do Certous 2659/12, Praha 9 — 193 00 Horni Po&ernice
3. WAVIN Nizozemsko

4. WAVIN GmbH, Industriestr. 20, 49767 Twist, Némecko
5. WAVIN Borde-Hakel, SRN
6.WAVIN Hungary, Zsambék, Madarsko
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Technické standardy vefejnych vodovodu
C. Pfilohova ¢ast

Pipelife Czech s.r.o.
Kuc€ovaniny 1778

CZ - 765 02 Otrokovice
tel: +420 577 111 213

www.pipelife.cz

Nazev a sidlo vyrobce a misto vyroby:

1.Pipelife Czech s.r.0., Ku¢ovaniny 1778, CZ - 765 02 Otrokovice
2.Pipelife Hungéria Kft, 4031 Debrecen, Madarsko

3.Pipelife Polska S.A., 84-110 Krokowa, Polsko
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1.3. PVC
Systémy z PVC-A
V soucasné dobé VAK HK povoluje pouziti PVC trub pouze z tzv. PVC-A, a to pro rozvodné fady v
okrajovych castech mésta a v mensSich obcich. Tyto trubky se vyznacuji vysokym koeficientem
bezpeénosti (prodlouzenou dobou Zivotnosti), niz§i hmotnosti, vétsSi razovou pevnosti, vétsi tuhosti a
pruznosti, vySSi odolnosti proti mechanickému poskozeni, nizkymi ztratami tfenim apod.
Pozadované provozné-technické parametry PVC-A:

+ tlakova tfida: PN 10 a PN 12,5

» pfipustné dimenze: DN 80 mm — DN 150 mm

* barevné provedeni: modré

* vneéjSi povrchova Uprava: zadna

* hustota: 1 350 — 1 410 kg/m3

* pozadovand zivotnost trub v provozu: min. 50 let

Piehled vyrobcu:

Plastika Pipes, s.r.o.
Novozdmockd 222C
945 05 Nitra
Slovenska republika
Tel: +421 915 726 783
www.plastikapipes.sk

Obchodni zastoupeni:

Plastika Pipes, trade s.r.o.
Jihlavska 823/78

CZ-147 00 Praha 4

Tel: +420 244 460 668
www.plastikapipes.cz
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1.4. Ocel a nerezova ocel

Vzhledem k silnym koroznim vlastnostem obycejného ocelového potrubi Ize toto potrubi navrhnout
pouze pro provizorni kratkodobé prelozky, popf. komplikované shybky, a to zcela ve vyjime€nych a
VAKem HK jmenovité odsouhlasenych pfipadech. Atypické tvarovky a shybky velkych profild budou
Castéji zhotovovany z nerezové oceli.

Pro ulozeni v zemi se proti korozi vnéjSi povrch opatfuje u vyrobce vyrabénou ochrannou vrstvou
z polyetylénu, polyuretanu nebo vrstvou cementové malty. Ocelové trouby a tvarovky se spojuji svary
natupo, vzdy s vnéjsi izolaci svaru a s vnitfni izolaci svaru, je-li proveditelna, u pfechodd na armatury
se pouzivaji spoje pfirubové. Tvarovky na ocelovém potrubi se pouzivaji ocelové, pfipadné litinové.
Potrubi v zemi musi byt chranéno proti G€ink{im bludnych proudd.

Vzdy musi byt proveden prizkum korozivnosti prostfedi a navrzena vhodna vnitini i vnéjSi ochrana
proti korozi.

U nerezového potrubi se vnitini povrch trub neupravuje. Potrubi musi byt chranéno proti G¢inkdm
bludnych proudd. Nerezové potrubi se navrhuje pro pfivadéci, hlavni i rozvadéci fady v otevieném
prostoru vodohospodarskych objektd (Sachty, kolektory, vodojemy), zcela vyjimeéné a
v odlvodnénych pfipadech pfi uloZzeni do zemé. Obecné se v okoli trafostanic, elektrifikovanych
Zelezni¢nich a trolejbusovych trati apod. pouziva potrubi se specialni protikorozni ochranou. Nerezové
oceli se vyrabi cela Skdla, ale ne vSechny druhy se daji pouzit ve vodarenstvi z pohledu ochrany proti
chloru a ozonu. Pfi styku s 0z6nem jsou vhodné tyto druhy: DIN 1.4401, 1.4404. Pro styk s chlérem
v ovzdus$i ¢i vodé jsou vhodné tyto materialy DIM 1.4571 a 1.4435. Pro konstrukéni Gcéely jsou vhodné
tyto materialy DIN 1.4306 a 1.4307. Pfi navrhovani je nutné zohlednit mistu pouziti.

Pozadované provozné-technické parametry:
« tlakova tfida: min. PN 10
« pfipustné dimenze: min. DN 80 mm a vétsi
» vnitini ochrana potrubi v souladu s hygienickymi pozadavky
* vnéjsSi ochrana potrubi v souladu s technickymi pozadavky vyrobce trub

« pozadovana zivotnost trub v provozu: min. 30 let u nerezovych minimalné 80 let

Piehled vyrobcu:

NEREZOVE MATERIALY, s.r.o. MUT Tubes. S.r.o.
Pramyslova 1510 Hybernska 1271/32
Uherské Hradisté 110 00 Praha 1

Ceska republika Ceska republika

Tel: +420 572 508 400 Tel: +420 246 008 619
www.nerezove-materialy.cz www.muttubes.com

Salzgitter Mannesmann Stahlhandel s.r.o.
Rohanské nabrezi 671/15

186 00 Praha 8 - Karlin

Ceska republika

Tel.: +420 224 900 8 — 25

www.salzgitter.cz
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1.5 Pravidla pro vybér pouziti materiala potrubi

Vodovody a kanalizace Hradec Kralové, a.s. (dale i VAKHK) pozaduji, aby vSichni stavebnici, ktefi
zadavaji projektové dokumentace vefejnych vodovodu a jejichz vodovody se pfipoji k
vodovodu v majetku nebo provozovani VAKHK, postupovali pfi vybéru a navrhu trubniho
materialu podle nasledujicich priorit:

1.5.1 Priorita vysoka (material):
« tvarna litina (pro bézné aplikace vefejnych vodovodu profilu DN 80 a vyse
v zastavénych Uzemich obci nebo v mistech s potencidlem budouciho rozvoje
obce)
» Trouby z nerezové oceli (pro pouziti v armaturnich Sachtach a komorach).

1.5.2 Priorita nizsi (material):
« Plastové trouby - PE 100 RC, PVC-A (pro vefejné vodovody v oblastech méné
exponovanych zastavénych Uzemi obci od DN 50 (PE) resp. 80 (PVC-A) do DN
150 bez dalSiho potenciélu budouciho rozvoje Uzemi).
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2. Listy zafizeni na vodovodni siti

2.1. Uzaviraci armatury

Pozadované provozné — technické parametry:

Uzavéry — Soupata, kombinovana Soupata

provedeni: Soupata mékce tésnici s nezlUzenym prlichodem, vieteno nestoupavé s
vélcovym zavitem, horni €ast vietena se ctvercovym profilem, télo i viko z
tvarné litiny opatfené tézkou antikorozni ochranou, jejiz kvalita je dozorovana
GSK, spojeni vika se skfini pfirubové, vieteno z nerezové oceli a valcovym
zavitem, ostatni material nerez, mékce tésnici klin celovulkanizovany

druh materiélu: tvarnad litina GGG-40(EN-GJS-400-15), GGG-50(EN-GJS-500-7) dle DIN
1693, ocel GS-C25N dle DIN 17245, dle DIN 1693 nerezova ocel

pFipustné dimenze: DN 40 — DN 350 mm

tlakova tfida: min.PN16

stavebni délky: F4, F5 dle EN 558-1

vnéjSi povrch. Uprava: tézkd protikorozni ochrana epoxidovym praskem dle GSK

vnitfni povrch. Uprava: epoxid jako vnéjsi Uprava

zplsob ovladani: teleskopicka zemni souprava, ruéni kolo, elektropohon

garantovana doba dodavky nahradnich dild po 10 let od ukon&eni vyroby

Uzavéry — klapky

pouziti: klapkové uzavéry uzaviraci a Skrtici, bezpe€nostni rychlouzavéry
druh materialu: tvarna litina,

pFipustné dimenze: DN 400 — DN 2200 mm

tlakova tfida: min. PN16

stavebni délky: F4 dle EN 558-1

vnéjSi povrch. Uprava: viz Soupata

vnitfni povrch. Uprava: viz Soupata

zplsob ovladani: prevodovky pro zemni soupravu, ruc¢ni kolo, hfidel, elektropohon
garantovana doba dodavky nahradnich dild po 10 let od ukon&eni vyroby

Uzavéry — ventily

pripustné dimenze: 1“-2°
tlakova tfida: min PN 16
pouziti: u vodomérnych sestav, nepouzivat plastové materialy

Piehled vyrobcu:

HAWLE ARMATURY spol.sr. 0. VAG s.r.o.
Riganskéa 375 Lipova alej 3087/1
252 42 Jesenice u Prahy 695 01 Hodonin
Ceska republika Ceska republika
Tel: 241 003 111 Tel: 518 318 111
www.hawle.cz www.vag-group.com

AVK VOD-KA a.s.
Labska 233/11

412 01 Litoméfice
Ceska republika

Tel: +420 416 734 980
www.avkvodka.cz
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2.2. Podzemni hydranty

Podzemni hydranty na vodovodni siti se navrhuji zejména z provoznich divodud (odvzdudnéni,
odkaleni fadu, vypousténi Fadu, odbér vzorkl, proplachy, méfeni tlaku na siti), nebo z dlvodu
zasobovani pozarni vodou. U hlavnich a pfivadécich fadu se podzemni hydranty osazuji pouze z
provoznich divodl a to pres uzavér.

U rozvadécich rada se podzemni hydranty osazuiji:
* nafadech, a to za Soupé
»  z obou stran pasmovych uzavért (jsou ve funkci ,koncovych” hydrant(l) a to pfes Soupé
* nakoncich fadu a to pfes Soupé

U hydrantu s pozarni funkci ma byt zajistén pretlak min. 0,2 MPa, pfi odbéru nema pretlak klesnout
pod 0,05 MPa.

Pozadované provozné — technické parametry:

druh materialu: tvarna litina opatfena epoxidovou vrstvou vné i uvnitf dle GSK, pist plné
vulkanizovany
provedeni: dvojité uzavirani (kulovy uzavér a tésnici pist s uzaviranim smérem tlaku

vody), odvodnéni hydrantu po Uplném uzavieni s nulovym zbytkovym
mnozstvim vody, moznost nasmérovani hydrantu pootocenim v pfirubé pfi
instalaci, moznost vymeény tésniciho pistu bez vykopu (pfes poklop)

pFipustné dimenze: DN 80 — DN 100 mm

tlakova tfida: min. PN 16

kryti potrubi: min. 1,0 m

vnéjsi povrch. Uprava: viz Soupata

vnitfni povrch. Uprava: viz Soupata

zplGsob vymeény vnitfniho télesa: vnitfni téleso musi byt vyménitelné bez vykopu a pod vodnim

tlakem
garantovana doba dodavky nahradnich dild po 10 let od ukon&eni vyroby

Piehled vyrobcu:

HAWLE ARMATURY spol.sr. 0. VAG s.r.o.
Ritanska 375 Lipové alej 3087/1
252 42 Jesenice u Prahy 695 01 Hodonin
Ceska republika Ceska republika
Tel: 241 003 111 Tel: 518 318 111
www.hawle.cz www.vag-group.com

AVK VOD-KA a.s.
Labska 233/11

412 01 Litoméfice
Ceska republika

Tel: +420 416 734 980
www.avkvodka.cz
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2.3. Nadzemni hydranty

Nadzemni hydranty na vodovodni siti se navrhuji z ddvodu zabezpec€eni zdsobovani pozarni vodou
jako vnéjsi odbérna mista.

Nadzemni hydranty se osazuji na rozvadéci fady pfednostné na zaokruhovanou sit, osazuji se pres
Soupé na odbocku vyvedenou do vhodného prostoru mimo vozovku. Hydranty se dimenzuji dle CSN
73 0873. Tato norma téz stanovuje jejich nejvétsi vzdalenost podle typu okolni zastavby a mezni
plochy pozarniho Useku nasledovné:

. . NP Vzdalenost od | Vzdalenost mezi
Druh Useku a mezni plocha pozarniho useku objektu [m] sebou [m]
Rodinné domy, nevyrobni objekty (kromé skladu) kde plocha je 500 400
mens$i nebo rovna do 120 m?
Nevyrobni objekty, plocha 120-1500 m?
Vyrobni objekty a sklady, plocha mensi nebo rovna 500 m?2 150 300
Nevyrobni objekty, plocha vétsi 1500 m?
Vyrobni objekty a sklady, S = 500-1500 m? 120 240
Otevfena technologicka zafizeni, plocha do 1500 m2 véetné
Vyrobni objekty, sklady a oteviena technologicka zafizeni, 100 200
plocha vétsi jak 1500 m?
Vyrobni objekty a sklady s vysokym pozarnim zatizenim plochy 80 160
vétsi jak 2500 m?

U nadzemnich hydrantd ma byt zaji§tén rovnéz minimalni pfetlak 0,2 MPa, pfi odbéru nema pretlak
klesnout pod 0,05 MPa.

PFi osazovani nadzemnich hydrantd v komunikacich (chodniky, zelené pasy apod.) a plochach, kde
se da predpokladat dopravni provoz, se pouzivaji hydranty s lomovym bodem.

Pozadované provozné — technické parametry:

druh materialu: tvarna litina, nerez ocel
pripustné dimenze: DN 80 — DN 100 mm
tlakova tfida: min. PN16

vnéjsi povrch. Uprava: viz Soupata
vnitini povrch. Uprava: viz Soupata

Piehled vyrobcu:

HAWLE ARMATURY spol.sr. 0. VAG s.r.o.
Riganskéa 375 Lipova alej 3087/1
252 42 Jesenice u Prahy 695 01 Hodonin
Ceska republika Ceska republika
Tel: 241 003 111 Tel: 518 318 111
www.hawle.cz www.vag-group.com

AVK VOD-KA a.s.
Labska 233/11

412 01 Litoméfice
Ceska republika

Tel: +420 416 734 980
www.avkvodka.cz
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2.4. Vzdusniky

Na vrcholovych lomovych bodech vodovodniho potrubi pfivadéCe a hlavnich Fadd se navrhuiji
automatické vzdusniky (ventily s odvzduSnovaci a zavzduSnovaci funkci) v dimenzich podle profilu
potrubi a provozniho tlaku. Jejich funkce ma zaruCovat automatické odvadéni vzduchu pfi plnéni
potrubi, trvalé odvzdusfiovani pfi provozu fadu a pfivod vzduchu pro eliminaci vzniku podtlaku pfi
prazdnéni fadu. Vzdu$niky se prednostné ukladaji do ochrannych vzdu$nikovych souprav, které
umoznuji vyménu armatury bez vykopovych praci.

Do Sachet se vzdusnik umistuje v pfipadech, kdy neni z technickych divodi mozné vzdusnik ulozit do
ochranné soupravy, nebo je to pozadovano provozovatelem fadu. Pokud se vzdu$nik navrhuje do
Sachty, je na fadech do DN 300 mm Sachta zpravidla umisténa pfimo na fadu, u vétSich profild na
odboCce z Fadu. V Sachté se pouzivd automaticky vzdudnik. Bez Sachty je mozno pouzit
odvzdusnovaci soupravu s vlastnim kulovym uzavérem.

Dimenzovani vzdudniki se provadi podle pokynd vyrobct. Pro spravnou funkci automatického
vzdu$niku je vhodné navrhnout vétSi sklon potrubi v kratS$i sestupné vétvi nez v delSi vzestupné
(minimalné 2-3 %.), ¢imz se usnadni akumulace vzduchu ve vrcholu potrubi.

Pozadované provozné — technické parametry:

druh materialu: tvarna litina, nerez ocel
pFipustné dimenze: DN 50 — DN 200 mm
tlakova trida: min. PN16

funkce: samocinna

kryti potrubi: min. 1,0 m

vnéjsi povrch. Uprava: viz Soupata
vnitfni povrch. Uprava: viz Soupata
garantovana doba dodavky nahradnich dild po10 let od ukonéeni vyroby

Piehled vyrobcu:

HAWLE ARMATURY spol.sr. 0. VAG s.r.o.
Riganskéa 375 Lipova alej 3087/1
252 42 Jesenice u Prahy 695 01 Hodonin
Ceska republika Ceska republika
Tel: 241 003 111 Tel: 518 318 111
www.hawle.cz www.vag-group.com

AVK VOD-KA a.s.
Labska 233/11

412 01 Litoméfice
Ceska republika

Tel: +420 416 734 980
www.avkvodka.cz
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2.5. Regulaéni ventily

K regulaci tlaku ve vodovodni siti se pouzivaji regulaéni ventily pro snizeni maximalniho
hydrostatického tlaku v gravitatné zasobované siti a ke snizeni hydrodynamického tlaku na
pripustnou hodnotu v zavislosti na odbéru vody v siti zasobované ¢erpanim. Dale maji za Ukol udrzet
konstantni tlak pfi ménicim se vstupnim tlaku, prttoku apod.

Instalace regula¢niho ventilu musi splfiovat:
* moznost dodavky vody do spotfebisté i v dobé vyjmuti télesa redukéniho ventilu
* snadnou montaz a demontéz instalaci, napf. montazni viozky
» pfedfazeni filtru pfed redukéni ventil
* umisténi manometru pfed a za filtrem (signalizace znecisténi a zaneseni)
* instalaci vodoméru pfed redukénim ventilem (kompatibilniho s ventilem)

Regulaéni prvky musi splfiovat moznost dalkového ovladani pozadovanych funkci ventilu,
kompatibilitu s tuzemskym elektronickym pfislusenstvim a se stavajicim informacnim fidicim
systémem (ISR).

Pozadované provozné — technické parametry:

druh materialu: tvarna litina, nerez ocel
pFipustné dimenze: DN 32 — DN 700 mm
tlakova trida: min. PN16

funkce: samocinna

vnéjsi povrch. Uprava: viz Soupata
vnitini povrch. Uprava: viz Soupata
garantovana doba dodavky nahradnich dild po 10 let od ukon&eni vyroby

Piehled vyrobcu:

HAWLE ARMATURY spol.sr. 0. VAG s.r.o.
Riganskéa 375 Lipova alej 3087/1
252 42 Jesenice u Prahy 695 01 Hodonin
Ceska republika Ceska republika
Tel: 241 003 111 Tel: 518 318 111
www.hawle.cz www.vag-group.com
AVK VOD-KA a.s. ATJ special, s.r.o.
Labskéa 233/11 Vevefi 211

412 01 Litoméfice 664 81 Ostrovacice
Ceska republika Ceska republika
Tel: +420 416 734 980 Tel: 547 228 387
www.avkvodka.cz www.atj.cz
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2.6. Napojeni vodovodnich pripojek

V soucasné dobé pouzivdme nasledujici typy:

Vyrobce Typ Popis
obj.&. 5320 églfult-)lf\ZKFl)Jla—stLlezévérovy navrtavaci pas pro
obj.¢. 3160 ZAK — Ventil pro domovni pFipojky
obj.€. 2810 ZAK — Soupatko pro domovni piipojky
HAWLE ARMATURY 0bj.&. 3800 Univerlzélll'ni uz,évérovy ngvrtévaci pas pro
potrubi litinové a ocelové
spol. s r.o., Jesenice . HAKU - Uzavérovy navrtavaci pas pro
obj.c. 5310 potrubi z plasta
obj.¢. 3130 Rohovy ventil pro domovni pfipojky
obj.¢. 2800 Soupétko pro domovni pripojky
obj.¢. 9601 Zemni souprava teleskop
obj.¢. 1550 Uliéni poklop tuhy

AVK VOD-KA a.s.,
Litoméfrice

SUPA LOCK PLASTIC s planzetovym
nastavcem obj.¢. 8.4.33 série 100/30

Navrtavaci pasy pro potrubi PE a PVC pro
bo¢ni i horni navrtavku

SUPA LOCK ROCKY pas s planzetovym
pro LT, OCEL, obj.¢. 8.4.32 série
100/85-001

Navrtavaci pasy pro potrubi litinové a
ocelové pro boéni i horni navrtavku

SUPA LOCK Soupétko, obj.¢. 5.30.32
série 103/00

Pfipojkové Soupatko pro boéni navrtavku

SUPA LOCK pfipojkové rohové
Soupatko, obj.¢. 5.31 série 103/02

Pfipojkové Soupétko pro horni navrtavku

Nastréna prechodka I1SO, obj.¢. 5.30.3
série 107/21

Pfechodka ze Soupatka pro bocni i horni
navrtavku na hadici PE pfipojky

AVK teleskopicka zemni souprava
pripojkova, obj.€. 7.7.3 série 04/00

Zemni souprava pripojkova k Soupatku pro
bocni i horni navrtavku

EURO obj.¢. 7.2.1, obj.¢. 7.2.8

Poklop zemni soupravy pfipojkové pro bocni
i horni navrtavku

Pouzivame také zemni soupravy pripojkové teleskopické ZOiGO ( ZST-P ULTRAFLEX) a pfipojkové
plovouci poklopy ZOiGO (ZZ-DECKFIX).
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3. Bezvykopové technologie
Pfiklady variant bezvykopovych technologii (BVT):

3.1. BVT pro obnovu s odstranénim ptvodnich potrubi roztrhanim a roztlacovanim -
Berstlining

Technicky popis:

Vyména stavajiciho potrubi a jeho nahrada novym potrubim stejného nebo vétSiho profilu. Tazna sila je
vyvijena hydraulickym zafizenim a pfenaSena pomoci montovaného soutyCi. Vlastnim nastroje jsou
trhaci hlavice sfezacim nozem, rozSifovaci hlavice nebo wvytlaceci hlava. SoucCasné
s rozfezanim/roztla¢enim puavodniho potrubi pfipadné i rozSifenim prostoru rozsifovaci hlavou je
zatahovano nové potrubi ¢i chranicka od startovaci jamy kcilové jamé. V pfipadé vytlacovani
puvodniho potrubi je nové potrubi soucasné ve stejném sméru vtahovano/vtlacovano do uvolnéného
prostoru. Mohou se zatahovat jednotlivé spojované trubky, sekce trubek nebo se zatahuje cely Usek
potrubi smontovany na povrhu. Maximalni délka Useku je vSak 130 - 150m dle velikosti profilu. Po
dohodé s dodavatelem technologie a trubniho materialu, maze byt tato vzdalenost prodlouzena. P¥i této
metodé obnovy nedochazi k ¢isténi potrubi, frézovani prekazek, odstrafiovani kofenu ani dalSim jinym
opatfenim.

Omezujici podminky:

Délka obnovovaného Useku je zavisla na DN potrubi. Musi byt dostatecny prostor pro startovaci a
cilovou jamu. Prostor v okoli téchto jam musi umoznit umisténi a manipulaci technologickych zafizeni,
musi byt k dispozici prostor pro montaz a zatazeni nového potrubniho useku.

Po celou dobu provadéni obnovy musi byt zajisténo odstaveni pfislusného Useku sité z provozu a

pouzito nahradni reseni.

3.2. BVT pro obnovu prerusovanym zatahovanim predem spojovanych trub do
puvodnich potrubi (relining)

Technicky popis:

PFi obnové potrubi metodou relining se do stavajiciho fadu zatahuje nové potrubi mensi svétlosti.
Mohou se zatahovat jednotlivé trouby spojované ve startovaci jamé, sekce trubek nebo se zatahuje cely
usek potrubi smontovany na povrchu. Pfed zatahovanim se stavajici potrubi pro vycisti a prohlédne
kamerou. Pomoci zatahovaciho zafizeni umisténého v cilové jamé a prostfednictvim tazné hlavy se
lanem nebo ty¢emi ze startovaci jamy zatdhne do celého Useku nové potrubi. Potfebnou souosost nové
trouby ve stavajicim potrubi zajisti distan¢ni krouzky zatahované souc€asné s troubou nebo se po
zatazeni potrubi mezikruzi zainjektuje specialni smési.

Omezujici podminky:

Délka obnovovaného Useku je zavisla na DN potrubi. Startovaci a cilové jamy mohou mit minimalini
rozméry odpovidajici technologickému zafizeni a typu potrubi. Lze vyuzit Sachty v opravované a
obnovované trase. Prostor v okoli téchto jam musi umoznit umisténi a manipulaci technologickych
zafizeni a pfepravnich prostfedka.

PFisluSny usek potrubi je po dobu praci vyfazen z provozu.

3.3. BVT pro sanaci metodou cementace a epoxidace

Technicky popis:

Jedna se o aplikaci vrstvy na vnitfnim ocisténém povrchu potrubi strojnim nastrikem.

PFi cementaci jde o aplikaci vnitfniho povlaku nastfikem cementové malty vie€enym nastrojem, pfi
epoxidaci jde o nastfik dvoukomponentnich epoxidovych pryskyfic. Nastfik se provadi po Usecich
vymezenych startovaci a cilovou jamou.

Omezujici podminky:

Délka obnovovaného Useku je zavisla na parametrech pouzitého technologického zafizeni a na DN
potrubi. Nutna je dokonalé ocisténi vnitfniho povrchu opravovaného potrubi. Prostor v okoli startovaci a
cilové jamy musi umoznit umisténi a manipulaci technologickych zafizeni a pfepravnich prostredku.
PFislusny Usek potrubi je po dobu praci vyfazen z provozu.
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3.4. BVT pro sanaci vyvlozkovanim na misté vytvrzovanymi specialnimi rukavci

Technicky popis:

Jednd se o zatazeni naimpregnovaného textilniho rukavce do vycisténého a pro aplikaci pfipraveného
poSkozeného potrubi. Rukavec je vyroben podle obnovovaného Useku a DN potrubi. PFi vyrobé je
rukavec vakuové nasycen pryskyfici a slozen nebo navinut na transportni civky. Prostfednictvim vstupni
Sachty ¢&i inverzni véze je rukavec zavadén ¢i zatazen do obnovovaného Useku, kde probéhne
vytvrzovani. Na zavér se peclivé ofiznou presahujici konce, upravi se v misté napojeni v Sachtach,
vyfrézuji se otvory v mistech napojeni pfipojek.

Omezujici podminky:

Délka obnovovaného Useku je bézné dana vzdalenostmi mezi sousednimi Sachtami, je mozné
realizovat i Useky 200 m v zavislosti na DN.

Touto metodou nelze obnovovat zdeformovand a zborcena potrubi s neodstranitelnymi prekazkami
uvnitf. Nutna je dokonalé ocisténi vnitfniho povrchu opravovaného potrubi. Prostor v okoli startovaci a
cilové jamy musi umoznit umisténi a manipulaci technologickych zafizeni a pfepravnich prostredku.
Musi byt zajisténo odstaveni pfisluSného Useku potrubi z provozu.

3.5. BVT pro sanace odstranénim lokalnich poskozeni

Technicky popis:

Sanace je provddéna pomoci rukdvce ze tkané skelné rohoZe sycené polyesterovou pryskyfici.
Konkrétni tloustky opravnych vlozek jsou stanoveny statickym vypoctem. Opravy jsou provadény pres
stavajici vstupni Sachty. Kratka vlozka zcela kopiruje stavajici potrubi a tésné k nému pfilne. K mistu,
kde je lokalizovana porucha se dopravi ,packer” obaleny tkaninou prosycenou pryskyfici. Na
postizeném misté se obvod ,packeru” rozsifi stlaéenym vzduchem a tkanina se tlakem 1.5 bar pfitiskne
na sténu poskozeného potrubi. Pfebyte¢na pryskyfice se pfitom vytlaéi a trvale uzavfe otvory a trhliny.
Pryskyfice vytvrdne za velmi kratkou dobu a spoji vzniklou vlozku se stavajicim potrubim. Po vytvrdnuti
se ,packer“ vypusti a vytahne z potrubi.

Omezujici podminky:

Vytvrzeni za studena pfi 10 — 15°C po dobu 30 — 50 min dle velikosti profilu. Délka obnovovaného
Useku je bézné dana vzdalenostmi mezi sousednimi Sachtami, je mozné realizovat i Useky 200m
v zavislosti na DN.

Touto metodou nelze obnovovat zdeformovand a zborcena potrubi s neodstranitelnymi prekazkami
uvnitf. Nutna je dokonalé ocisténi vnitfniho povrchu opravovaného potrubi. Prostor v okoli startovaci a
cilové jamy musi umoznit umisténi a manipulaci technologickych zafizeni a pfepravnich prostredku.

U neprulezného profilu je nutno provadét veskeré pripravné a nésledné prace spojené se samotnou
sanaci pomoci robotu.

Musi byt zajisténo odstaveni pfislusného Useku potrubi z provozu.

3.6. BVT pro instalaci nového potrubi metodou horizontalniho vrtani HDD

Technicky popis:

Rizené horizontalni vrtani s vyplachem pro pokladku novych tlakovych vedeni. Cely proces probiha ve
tfech na sebe navazujicich krocich: pilotni vrt, roz8ifovaci vrt, zatazeni potrubi.

Realizace zacina pilotnim vrtem, ktery sméfuje k cilové jamé, probihd pfi ném kontrola hloubky a
sméru. Na Cele vriného nastroje jsou trysky, ze kterych tryska bentonitova suspenze, rozvolfujici ptdu
pred vrtnou hlavou.

Po dosazeni cilové jamy je pilotni vrind hlava zaménéna za rozSifovaci vrtnou hlavu a opét za
podpory bentonitového vyplachu zpétnym vrtanim smérem k vriné soupravé provede rozSifeni
odvrtaného otvoru. Proces rozSifovani mize probihat opakované az do dosazeni pozadovaného
rozméru.

Poslednim krokem je vtaZeni potrubi do vrtu, které probihda za soucasného rozSifovani vrtu na
vysledny rozmér.

Omezujici podminky:

Po ukonéeni vrtnych praci je nutné vycerpat vyplach a vygistit jamy pro nasledné montazni prace a
vystrojeni protlakd. Prostor v okoli startovaci a cilové jamy musi umoznit umisténi a manipulaci
technologickych zafizeni a pfepravnich prostfedkd.
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Piehled doporuéenych dodavateli:

WOMBAT, s.r.o.
Smahova 115
CZ-627 00 Brno
Tel: +420 548 423 411
www.wombat.cz

TRASKO, a.s.

Na Nouzce 487/8

CZ - 682 01 VySkov
Tel: +420 517 343 999
www.trasko.cz

BMH, spol. s r.o.
Ondrejova 592/13

CZ -779 00 Olomouc
Tel: +420 585 313 549
www:bmh.cz

VHS technology a.s.
Chotéjovice 166

418 04 Svétec

Tel: +420 603 363 265
www.vhstechnology.cz

POSTOLKA-DRILLING s.r.o.
Prazska 470

509 01 Nova Paka

Tel: +420 602 467 164
www.postolka.cz/

VAK STAVBY, spol. s r.o.
Vyrobni 881

CZ —-500 03 Hradec Kralové
Tel: +420 495 545 222
www.vakstavby.cz

ZEPRIS s.r.o.

Mezi Vodami 27

CZ -143 20 Praha 4
Tel: +420 241 772 836

WWW.ZEepris.cz

TALPA - RPF, s.r.o0.
Holvekova 645/36

718 00 Ostrava - Kuncicky
Tel: +420 596 237 019

www.talparpf.cz
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